In Friction Stir Lap Welding(FSLW), the movement of material within the weld was more important than the microstructure, due to the interface present between the sheets. Thus, The soundness of free defect, Effective Sheet Thickness(EST) and width of joint were most important factor of mechanical properties.
서 론
Rotating speed(rpm) 600,900,1200,1500
Welding speed(㎜/min) 100,400,700
Tool force(kN) 9.8
Tool tilt(˚) 3 1) 마크로 조직 및 방사선 투과시험 결과 무결함을 나타나는 조건은 100-1200, 100-1500, 400-1500
인장강도 및 파단면관찰

이었다.
2) 동일조건에서의 유효두께는 A-형태보다 R-형태가 더 넓었고, 접합형태와 관계없이 회전속도가 증가함에
